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Parametry techniczne

Zasilanie 220/230 V 50 Hz
Moc 750W
Zabezpieczenie WTA 10 A

Klasa izolacji ]

Elektroda taséma kanthal 8 x 0,2mm



WSTEP

Przed przystgpieniem do uruchomienia i eksploatacji urzadzenia nalezy doktadnie
zapoznac si¢ z niniejsza ,2Dokumentacja Techniczno-Ruchowg”
W celu poznania budowy i dzialania urzadzenia oraz zasad jego prawidtowej eksploatacji,
regulacji i konserwacji. Aby zapewni¢ racjonalna i bezpieczng eksploatacj¢ oraz przedtuzyc
okres uzytkowania niezaleznie od przepisow zawartych w niniejszej DTR, nalezy
przestrzegac ogoblnie przyjetych przepisoOw
1 wymagan technicznych, tzn. utrzymywac¢ Urzadzenie w nalezytej czystosci, dokonywac
statej konserwacji i przegladow. Zauwazalne usterki powinny by¢ natychmiast usuwane przez
upowaznione stuzby.

PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO WPROWADZANIA
ZMIAN I UDOSKONALEN

1. NAZWAITYP

Zgrzewarka impulsowa.

Nazwa urzadzenia okresla rodzaj pracy, czyli czasowe okreslenie impulsu podania
napigcia na elektrode zgrzewajaca.

Typ — 200, ..., 900 oznacza max szeroko$¢ zgrzewanej folii.

Typ — C oznacza zgrzewarke z odcinaniem — noz zewnetrzny ( odcina ok.lcm. za
zgrzewem)

Typ — KS oznacza zgrzewarke z odcinaniem — no6z wewngtrzny ( umieszczony w
ramieniu- odlegto$¢ od zgrzewu ok.Smm)

Typ — K oznacza zgrzew o szeroko$ci Smm

Typ — B oznacza zgrzew o szerokosci 8mm

2. PRZEZNACZENIE

Jak sama nazwa wskazuje jest to urzadzenie do zgrzewania roznego rodzaju folii lub
laminatow, ktore mozna taczyé metoda impulsowo-oporows. Zastosowanie regulacji
czasu grzania elektrody pozwala na optymalny dobor temperatury taczenia folii.

3. OPIS DZIALANIA I REGULACJI URZADZENIA

Podlaczenie urzadzenia.

Po wlozeniu wtyczki sieciowej urzadzenia do gniazda zgrzewarka jest gotowa do pracy.
Upewnij sie , czy gniazdo sieciowe wyposazone jest w tzw. bolec zerujacy lub bolec
uziemiajacy.

e Przewidziany czas max pracy ciaglej urzadzenia wynosi 20 min. Po tym czasie
urzadzenia nalezy wyltaczy¢ i odczekaé, az sie dostatecznie ochlodzi, po czym mozna
ponownie przystapi¢ do pracy

¢ Niniejsze urzadzenie jest przeznaczone do uzytku potprzemystowego, a nie
komercyjnego




UWAGA

Urzadzenie mozna podiaczy¢ wylgcznie do gniazd sieciowych wyposazonych w tzw.
bolec zerujacy lub bolec uziemiajacy.

Urzadzenie jest przystosowane do napigcia sieci 230 V 50 Hz/standardowe parametry
sieci energetycznej w Polsce.

Przystgpienie do pracy.

Po wlozeniu wtyczki sieciowej do sieci / wlaczeniu wylacznikiem podswietlanym,
ustawiamy pokrettem dostepnym na plycie sterowania optymalny czas zgrzewania —
rozpoczynajac proby od minimum. Przygotowang torebke kladziemy na listwie
Zgrzewajacej urzadzenia
I dociskamy ruchomg belka. W tym momencie nastgpuje zgrzanie folii
0 czym informuje nas lampka kontrolna znajdujaca si¢ na ptycie sterowania. Po
zgasnieciu lampki przytrzymujemy jeszcze przez ok. 2s ruchoma belke - czas potrzebny
na ostygnigcie i zwigzani€ zgrzewu, podnosimy ruchomg belke do goéry 1 wyjmujemy
zamknigta torebke.

4. PROBLEMY ZWIAZANE ZE ZGRZEWANIEM

a. Materiatl jest za stabo zgrzany
Zwigksz pokrettem czas zgrzewania do uzyskania pozgdanego efektu

b. Zgrzew jest przegrzany
Zmniejsz pokretlem czas zgrzewania

C. Zgrzew jest ,.ciagnacy”
Zmniejsz czas zgrzewania lub przytrzymaj troche diuzej ruchomg belke

d. Zgrzewarka nie zgrzewa
Sprawdz ustawienie pokretla czasu zgrzewu, nastaw dluzszy czas 7grzewu.

e. Zgrzewarka nie dziala
Sprawdz bezpiecznik topikowy urzqdzenia. W wypadku przepalenia wymien na
bezpiecznik o podobnych parametrach. Skontaktuj si¢ z serwisem naprawczym
sprzedawcy.

5. KONSERWACJA

Nalezy zwroci¢ uwage na czystos¢ elektrody zgrzewajacej. Czyszczenie po recznym
wlaczeniu wiacznika krancowego, przetrze¢ szmatka bawetniang /elektrode jezeli jest to
drut / W przypadku stosowania taSmy kanthalowej ptaskiej nalezy utrzymywaé czysto$é¢
tasmy teflonowej ktora ostania elektrode. Element dociskowy — migkki silikon powinien
posiada¢ powierzchnie ptaska bez uszkodzen zaglgbien 1 wypalen.



6. INSTRUKCJA BHP

Osoby obstugujace 1 konserwujace  urzadzenie powinny by¢  zapoznane
z instrukcja obstugi i przepisami BHP oraz z zagrozeniami Wystepujacymi podczas pracy
urzadzenia.
Podczas pracy urzadzenia wystepujg nastepujgce rodzaje zagrozen:
¢ zagrozenie porazenia pradem elektrycznym zasilajacym urzadzenie
z sieci o napieciu 230 V /50 Hz,
¢ zagrozenie mechaniczne — od ruchomych czgsci mechanizmoéw,
¢ oparzenie dtoni przy nieprawidtowym podktadaniu materiatow
zgrzewanych.

W celu eliminacji tych zagrozen zastosowano nastgpujace srodki ochrony:

¢ ostony, niemozliwe do usuni¢cia bez uzycia narzedzi zabezpieczajacych
przed przypadkowym dotknigciem obwodu pod napigciem,

¢ zachowanie odstepow izolacyjnych zgodnie z wymogami norm,

¢ W urzadzeniu zastosowano zerowanie jako §rodek ochrony dodatkowe;j

zgodnie z Przepisami Budowy Urzadzen Elektrycznych oraz
PN-83/Z-08200 Klasa ochronnosci II.

Osoby obstugujace 1 konserwujace musza przestrzega¢ ponizszych wymagan:

UWAGA

- niedopuszczalna jest praca przy zdjetych ostonach,

- niedopuszczalne sa jakiekolwiek prace regulacyjne i konserwacyjne przy wlaczonym
urzadzeniu,

- wszelkich napraw moga dokonywac¢ tylko osoby uprawnione,

- przed wykonaniem naprawy nalezy odtaczy¢ urzadzenie od sieci.

Szczegbdlne warunki ochrony o0so6b obstugujacych urzadzenie powinna precyzowac
zakladowa instrukcja obslugi urzadzenia uwzgledniajaca wlasciwosci procesu
technologicznego.

7. DOKUMENTY ZWIAZANE

Urzadzenie zostalo skonstruowane w oparciu o nastgpujace akty prawne dotyczace
wymogoéw BHP i PN:

- Uchwalanr 118 RM z 15.08.1986 w sprawie obowigzujacej oceny
1 urzadzen technicznych pod wzgledem BHP /MP nr 26 poz 180/
- Kodeks Pracy art. 213 par 1,2 /Ustawa z dnia 26.06.1974 Dz.U.
nr 24 poz. 114
- PN-83/Z08200 Ochrona pracy. Maszyny i urzadzenia produkcyjne
- Przepisy budowy urzadzen elektroenergetycznych



